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품질에 대한 우리의 약속
뷔르트에서는 품질이 단순한 기준이 아니라, 우리 비즈니
스의 핵심 기둥입니다. 우리가 제공하는 모든 제품과 테
스트는 "고객의 기대에 부응하고, 그 이상을 실현하는
것"이라는 하나의 목표를 바탕으로 이루어집니다. 이 노
력은 공급업체에 대한 철저한 감사와 사내 품질 관리 테
스트룸을 통해 뒷받침되며, 모든 부품이 신뢰할 수 있고,
안전하며, 용도에 적합하다는 것을 보장합니다.

A Globally
Integrated
Testing
Network

뷔르트는 8개국에 걸쳐 10개의 품질 관리 테스트룸을 운영하
고 있으며, 이 모든 테스트룸은 당사의 글로벌 품질 보증 시스
템에 완전히 통합되어 있습니다. 이러한 통합을 통해 다음과
같은 사항이 보장됩니다:

전 세계적으로 일관된 시험 기준
통일된 장비 및 시험 절차
글로벌 품질 프로토콜의 엄격한 준수

객관성과 정밀성을 확보하기 위해, 당사의 테스트룸을 IfEP
에서 실시하는 테스트룸 간 비교 감사에 참여하고 있습니다.

아시아 시험 시설 – 정밀함의 기준
Asia Testing Facility, Precision in Practice 
뷔르트 그룹에서 두 번째로 큰 테스트룸인 당사의 APA(아시아 태평양) 시험 시설은 글로벌 품질 시스템에
서 중요한 역할을 하고 있습니다. 독일 본사와 완전히 연동되어 있으며, APA 테스트룸은 다음과 같은 점에
서 전 세계 제조업체들로부터 신뢰를 받고 있습니다:
인증: CNAS, A2LA, ISO 9001, ISO 45001, ISO 14001, ISO/IEC 17025
전문성: 기계, 물리, 화학, 금속 조직학을 전문으로 하는 인증 엔지니어 20명
인프라: 800㎡ 규모의 첨단 시험 공간
추적 가능성과 문서 관리:
PSW(부품 제출 보증서) · FAI(초품 검사 보고서) · PFMEA(공정 고장 모드 및 영향 분석) · 관리 계획서 ·
공정 흐름도 · 재료 분석 보고서 · RoHS 적합성 보고서

재료 및 기계 시험 분야에서 숙련도 시험을
통해 인증받은 독일 기관입니다.

IfEP = Institut für Eignungsprüfung

Our Commitment to Quality



기계적 시험

전체 볼트/스크류/스터드 인장 시험 (M6~M48)
리벳 전단 및 인장 시험
웨지 하중 인장 시험 (M6~M30, 최대 600KN)
기계가공 시편의 인장 시험 (M6~M48, 최대 2000KN)
최소 파단 토크 시험 (탄소강/스테인리스강, 최대 M10)
로크웰 경도 시험 (HRC, HRB)
비커스 경도 시험 (HV0.025~HV1)
표면경도용 비커스 경도 시험 (HV0.3)
탈탄화 시험 (경도법)
침탄 경화 깊이 시험
너트 인장 시험 (M6~M30, 최대 600KN)
쇼어 A 경도 시험
수소취성 프리로드 시험
비커스 경도 시험 (HV5~HV30)
샤르피 충격 시험
풀림방지형 육각 너트 토크 시험 (M3~M16)
머리부 건전성 시험
와셔용 스프링 시험
도금 두께 측정 (X선)
용융 아연 도금 두께 측정
염수 분무 시험 (중성)
표면 조도 시험 (Rz, Ra)

인장강도 확인 시
리벳 하중 확인 시
극한 하중 조건 검토 시
재료 인장 특성 확인 시
토크 한계 검증 시
기본 경도 확인 시
소형 부품 경도 측정 시
표면 열처리 깊이 확인 시
탈탄 여부 점검 시
침탄 깊이 확인 시
너트 하중 견딤 검증 시
연성 소재 경도 측정 시
수소취성 의심 시
두꺼운 부품 경도 평가 시
충격 내구성 평가 시
풀림 방지 성능 검증 시
머리부 강도 문제 의심 시
스프링 성능 확인 시
도금 두께 비파괴 측정 시
아연 도금 품질 확인 시
내식성 확인 시
표면 정밀도 점검 시

기계 안정성 보장
하중 조건 신뢰 확보
설계 안전성 확보
기초 물성 자료 확보
설계 안전율 검증
간단한 품질 판별
정밀 경도 측정 가능
표면 품질 확인
내구성 예측
내마모 성능 증빙
품질 보증 가능
품질 평가 제공
수소취성 예방
고하중 품질 보증
내구성 홍보 가능
진동 환경 대응 입증
파손 예방 가능
장시간 성능 확인
도금 품질 보증
도금 품질 지표 제공
내식성 정량 데이터
가공 정밀도 확보

검사 항목 검사 필요 조건 기대 효과

재질 분석
탄소강 재질 분석 (M6 이상)
스테인리스강 재질 분석 (M6 이상)
티타늄 재질 분석 (전체)
코어부 마텐사이트 90%
탈탄/탄소 침투층 분석
델타 페라이트 분석

화학 성분 검증 시
스테인리스 구분 필요 시
티타늄 성분 분석 시
열처리 조직 중요 시
탄소 분포 분석 시
금속 조직 분석 시

신뢰성 제고
소재 인증 가능
고급 소재 신뢰 확보
조직 품질 검증
강도/경도 예측
성능 설명 가능

기능 시험
마찰 시험 (M5~M48) 마찰 신뢰성 중요 시 체결 신뢰 확보

품질 확보의 시작, 뷔르트가 함께합니다
Let’s Build Quality Together
신제품 출시, 공급망 최적화, 핵심 부품 검증 등 어떤 상황에서도 뷔르트는 정밀함과 신뢰를 바탕으로 여
러분의 여정을 지원합니다.

기술 컨설팅
인증 엔지니어의 전문 지식을 활용하여 설계상의
문제를 해결하고 성능을 향상시키며, 초기 단계부
터 규정 준수를 보장합니다.

맞춤형 시험 솔루션
특수한 시험 설정이나 신속한 검증이 필요하신가
요? 당사의 테스트룸은 실제 사용 환경을 시뮬레이
션할 수 있으며, 빠르고 신뢰할 수 있는 결과를 제공
합니다.

엔드 투 엔드 품질 보증
초품 검사부터 전체 공정 감사에 이르기까지, 글로벌 기준을 충족하기 위한 문서화 및 추적 가능성을 제공
합니다.



Engineering Service


